潍坊学院五轴加工机床数控系统及其配套加工系统采购项目（41330）
[bookmark: _Toc118359368][bookmark: _GoBack]第八部分  技术要求及说明
[bookmark: _Toc118359369]一、项目说明
1、本项目为交钥匙项目。
2、本技术要求及说明中所有名词仅代表采购人对功能的需求，不代表该名词被指定，供应商可自行提供符合磋商文件要求的产品。
[bookmark: _Toc17664921][bookmark: _Toc118359370]二、分包明细表
	[bookmark: _Hlk9191781]包号
	分包名称
	预算（万元）

	1
	五轴加工机床数控系统及其配套加工系统
	145.00


[bookmark: _Toc118359371]三、技术参数要求
	[bookmark: _Hlk117688083]序号
	设备名称
	性能指标
	单位
	数量

	1
	五轴加工机床数控系统及其配套加工系统
	（一）机床控制系统
1.1 CNC 控制系统：配 SIEMENS 840D sl Operate CELOS 控制系统。
1.2 显示器：≥21.5″以上液晶彩色显示器，全触屏操作，利于三维模型放大，缩小，旋转等。
1.3 驱动系统：主轴、进给系统采用数字交流伺服电机。
1.4 坐标、刀具直径及长度补偿。
1.5 绝对/增量编程。
1.6 高速固定循环/孔加工固定循环。
1.7 能进行刚性攻丝。
1.8 圆弧及螺旋线插补。
1.9 程序选择段跳过。
1.10 可进行平移、缩放、镜像、旋转、多坐标变换。
1.11 图形显示：具有二维、三维图形显示和图形缩放显示功能。
1.12 跟踪刀具轨迹的功能。
1.13 有图文交互式编程功能。
1.14 具有标准以太网接口、USB 接口。
1.15 中文操作面板。
1.16 操作系统可在线预先安排生产计划，管理生产计划，将任务所需刀具、夹具、附具做为文件存入系统，方便操作人员打开并指导操作。
1.17 根据预先设定加工任务，自动生成装刀清单，自动检测后续任务不需要的全部刀具，并产生卸载清单。
1.18 操作系统可直接访问外部 CAD 图形，并在机床屏幕上直接打开，具有2D 图档读取功能，可放大缩小查看。
1.19 操作系统可直接打开外部 3D 模型，可放大，缩小，旋转，查看。
1.20 操作系统可远程进行监控，通过网络可以访问机床当前实时状态。
1.21 操作系统概要显示机床的所有维护操作，预报需进行维护和维修操作，列表显示所有必要备件和设备。
（二）其它配置要求
2.1 压缩空气要求：机床主机约 35 m3 /h；另外吹气约 20 m3/h。
2.2 压缩空气供应：6.5—8 bar。
2.3 机床附件：
2.3.1 提供红外测头（含软、硬件）1 套；提供三维快速校正回转、摆动轴
精度软件包（含软、硬件）1 套。
2.3.2 提供清洗喷枪。
2.3.3 提供电子手轮。
2.3.4 提供应用调节循环系统，可编程进给参数选择，加工任务：精度/表面。质量/速度。
2.3.5 提供 50KVA 三相稳压电源。
2.3.6 配备排屑推车。
2.3.7 配备刀具柜。
2.3.8 图形工作站 1 台
2.3.8.1 CPU ：≥Intel Core i7-12700。
2.3.8.2 主板：≥W680 工作站级主板。
2.3.8.3 内存：≥2×32GB DDR5 4000。
2.3.8.4 硬盘：≥1TB SSD M.2 2280 Nvme+2TB HD 7200RPM 3.5。
2.3.8.5 显卡：≥ RTXA2000 6GB 专业图形显卡。
2.3.8.6 显示器：≥27 吋 IPS 高清专业显示器，与主机同一品牌。
2.3.8.7 保修服务：≥18个月原厂保修。

（三）五轴刀具及夹具
	名称
	型号、规格要求
	单位
	数量

	SK40
刀柄
	夹持范围
1.5~20mm,悬升长度≥70mm；
G2.5 25000 rpm 精细动平衡；锥柄公差符合 AT3
	个
	20

	高精度 ER 筒夹
	ER32-2
	个
	2

	高精度 ER 筒夹
	ER32-4
	个
	2

	高精度 ER 筒夹
	ER32-6
	个
	2

	高精度 ER 筒夹
	ER32-8
	个
	2

	高精度 ER 筒夹
	ER32-10
	个
	2

	高精度 ER 筒夹
	ER32-12
	个
	2

	高精度 ER 筒夹
	ER32-14
	个
	2

	高精度 ER 筒夹
	ER32-16
	个
	3

	高精度 ER 筒夹
	ER32-20
	个
	3

	拉钉
	SK40
	个
	20

	金刚石叶轮锥球头铣刀
	D6
	支
	2

	金刚石叶轮锥球头铣刀
	D8
	支
	2

	金刚石叶轮锥球头铣刀
	D10
	支
	2

	金刚石叶轮锥球头铣刀
	D12
	支
	2

	金刚石叶轮锥球头铣刀
	D14
	支
	2

	金刚石叶轮锥球头铣刀
	D16
	支
	2

	自定心虎钳
	V152（152×127×74mm,最大夹持 154mm）
	台
	1

	拆刀座
	SK40刀柄拆刀座
	台
	1

	刀柄
	21A.BBT40.25-60
	件
	1

	刀柄
	21A.BBT40.32-60
	件
	1

	刀柄
	21A.BBT40.40-60
	件
	1

	刀柄
	21A.BBT40.50-60
	件
	1

	7075-T6铝合金
	直径200mm、高度200mm的圆棒料。
	件
	2



	套
	1


[bookmark: _Toc118359372]四、其他要求
1.随机资料要求
1.1 随机技术资料：1 套（使用说明书、合格证明书、数控系统参数说明书、数控系统操作说明书）。
1.2 该系统验收时需要能够与五轴联动加工中心机床的数高效精确融合，能够实现复杂曲面零件的高精密制造。
1.3 中标厂家需配合磁悬浮重点实验室完成磁悬浮柔性转子平台项目并提供实施方案。
2.技术服务要求
2.1 该套系统到达买方现场后，卖方负责该系统与设备之间的安装、调试、培训。
2.2 卖方需要在自己的培训机构免费对买方人员提供培训，时间不少于 10 天，人数不少于 5 人。此外，卖方还需在买方现场免费对操作、维修人员进行技术培训， 时间不少于 10 天，同时要有相应的培训计划。
2.3 系统验收后，系统厂方需提供质保3年。
2.4 卖方在国内有维修、培训和售后服务的常设机构，有专用附件库。
2.5保修期过后，要求能终身提供广泛优惠的技术支持，需有备品备件供应及优惠价格承诺，有维修技术人员及设备方面的保证措施及收费优惠承诺。
2.6 保修期内外，对买方提出的服务要求，卖方做到 4 小时内响应，12 小时内到达。


3
