潍坊学院五轴加工中心机床本体系统采购项目（41329）
[bookmark: _Toc106098720][bookmark: _GoBack]第八部分  技术要求及说明
[bookmark: _Toc106098721]一、项目说明
1、本项目为交钥匙项目。
2、本技术要求及说明中所有名词仅代表采购人对功能的需求，不代表该名词被指定，供应商可自行提供符合磋商文件要求的产品。
[bookmark: _Toc17664921][bookmark: _Toc106098722][bookmark: _Toc106098723]二、分包明细表
	[bookmark: _Hlk9191781]包号
	分包名称
	预算（万元）

	1
	五轴加工机床的机床本体系统
	146.00


三、技术参数要求
	[bookmark: _Hlk117688083]序号
	设备名称
	性能指标
	单位
	数量

	1
	五轴加工机床的机床本体系统
	（一）设备用途及基本要求
机床采用铸铁床身，具有高刚性、高稳定性和高吸震性。回转摆动工作台，联动加工，五轴五联动，各轴全闭环位置检测。主要用于有色金属、黑色金属复杂壳体类、板类、回转体及箱体类零件的粗、精加工。应能适应铝合金、钛合金、模具、镍基合金及合金结构钢等材料的铣、镗、钻、铰孔及攻丝。
（二）设备要求及主要规格参数
1.机床技术要求及其它说明
1.1 机床采用铸铁床身，具有高刚性、高稳定性和高吸震性。
1.2 机床导轨采用线性滚柱导轨，并具有可靠的防护装置。
1.3 机床设计制造应符合 ISO 国际标准，使用性能良好，国内院校及企业用户广泛。
1.4 机床所有零部件和各种仪表的计量单位应全部采用国际单位（SI）标准。
1.5 机床主要规格参数
1.5.1 NC 摆动工作台尺寸：≥Φ630×500mm。
1.5.2 NC 摆动工作台最大承重：≥300Kg。
1.5.3 NC 摆动工作台旋转 C 轴 ：≥±n*360°*0.001 度（可实现连续分度）。
1.5.4 NC 摆动工作台摆动范围 B 轴：≥ -35/+110°（可连续任意分度）。
1.5.5 主轴端面到工作台面最小距离：≤150mm。
1.5.6 X/Y/Z 轴行程：≥ 650/520/475 mm。
1.5.7 主轴最高转速：≥15000rpm。
1.5.8 主轴驱动功率：≥21KW（40% 负载）≥16KW（100% 负载）。
1.5.9 主轴驱动扭矩：≥111Nm（40% 负载）≥85Nm （100% 负载）。
1.5.10 最小分辨率（X/Y/Z）：0.001mm；（C/A 或 B）：0.001°。
1.5.11 主轴锥孔： SK40。
1.5.12 快移速度（X/Y/Z）：≥42m/min。
1.5.13 进给速度（X、Y、Z 轴）：0～42m/min。
1.5.14 刀库容量：≥30 把。
1.5.15 换刀方式：机械臂式。
1.5.16 换刀时间（屑-屑）：≤ 7 秒。
1.5.17 最大刀具长度：≥300 mm。
1.5.18 最大刀具重量：≥8Kg。
1.5.19 最大刀具直径(满库)：Φ80 mm。
1.5.20 最大刀具直径（相邻空位）：Φ130 mm。
1.5.21 定位精度：X/Y/Z 轴≤0.006mm， C/B 轴≤±10arcs。
1.5.22 重复定位精度：X/Y/Z 轴≤0.004mm， C/B 轴≤±6arcs。
1.5.23 X/Y/Z/B/C 轴全闭环控制。
1.5.24 可完成（X、Y、Z、C、B）五轴五联动加工。
1.6 其它配置要求
1.6.1 机床带冷却系统及自动提升式刮板排屑系统，各直线轴采用集中式自动润滑系统或免维护的长效润滑系统。
1.6.2 加工时必须具备空气冷却与液体冷却功能。
1.6.3 具备断电保护功能。
1.6.4 机床主机尺寸（长×宽×高）：≥2850×2350×2750 mm。
1.6.5 机床空间要求，包括维护和操作（长×宽）：≥5250 ×5900 mm。
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四、其他要求
1.随机资料要求
1.1 随机技术资料：1 套（使用说明书（机械）、使用说明书（电气）、合格证明书、数控系统参数说明书、数控系统操作说明书、保修卡、装箱单）。
1.2 提供投标产品样本资料，机床三视图及机床详细参数，加盖公章（扫描件）。
1.3 提供详细投标产品的设备吊装、安装技术文件。
1.4 产品为非试制产品，要求生产厂家或经销商提供该产品客户使用现场图片不少于 3 家，并注明客户名称、联系方式及联系人。
1.5 设备验收时需要完成铝合金键槽或曲面加工，加工表面光洁没有振纹。
1.6 满足机床正常运行的交钥匙工程，包括气源、电路、配套工具柜、电脑工作站、稳压电源等。
2.技术服务要求
2.1 双方合同签订后30天到货，设备到达买方现场后，卖方负责卸车移位，负责设备的安装、调试、培训。
2.2 卖方需要在自己的培训机构免费对买方人员提供培训，时间不少于 10 天，人数不少于 5 人。此外，卖方还需在买方现场免费对操作、维修人员进行技术培训， 时间不少于 10 天，同时要有相应的培训计划。
2.3 机床验收后，设备厂方需提供整机质保18个月。
2.4 卖方在国内有维修、培训和售后服务的常设机构，有专用附件库。
2.5 机床保修期过后，要求能终身提供广泛优惠的技术支持，需有备品备件供应及优惠价格承诺，有维修技术人员及设备方面的保证措施及收费优惠承诺。
2.6 保修期内外，对买方提出的服务要求，卖方做到 4 小时内响应，12 小时内到达。
2.7中标厂家需配合磁悬浮重点实验室完成磁悬浮电主轴项目并提供实施方案。
3.机床包装要求及运输方式
3.1 包装箱应用新的坚固的经过熏蒸后的木箱或铁皮箱，防潮、防锈、防震、防粗暴装卸，适用于整体吊装和长途水陆运输。
3.2 保证产品到达之后各项功能完好无损。
4.能够与五轴联动加工中心机床的数控系统及其高效精确融合，能够实现复杂曲面零件的高精密制造。
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